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COUVERCLES A FONCTIONS MULTIPLES POUR FERMER DES RECIPIENTS, 
TYPIQUBMEiNl uh^ J^U 1 S DE PEINTURE 



5 DOMAINE DE LWVENTION 

L'invention conceme le domaine de la fermetuxe de recipients contenant des produits, 
tj^iquement fluides, applicables manuellement I'aide d'lm instrument, typiquement des 
pots de peintures, melanges protecteurs ou enductions colorees, ou encore vemis ou 
10 adhesifs applicables a Taide d'lm pinceau ou d'un rouleau. 

Dans ce qui suit, il ne sera fait reference aux pots de peinture que comme exemple 
typique du domaine de la presente invention. 

15 ETAT DE LA TECHNIQUE 

Les pots de peinture du commerce sont habituellement formes par xm corps avec une 
ouverture superieure formant un rebord ferme par un couvercle encliquete dans le 
rebord, le pot ne pouvant Stre ouvert qu'en s^parant le couvercle du rebord, typiquement 
20 k I'aide d'un outil tel qu'un toumevis. 

Cependant, on cormait des brevets qui divulguent des couvercles de pots de peintures 
presentant notamment une plus grande facility d*ouverture et eventuellement des 
fonctions compl^mentaires. 
25 Ainsi, le brevet GB 2 205 082-A decrit un couvercle comprenant des iignes 
d'afifaiblissement de maniere k pouvoir former lors d'une premiere ouverture un bord 
permettant un essorage du pinceau. 

Par ailleurs, on cormait aussi de nombreux brevets relatifs a des accessoires adaptables i 
30 des pots de peinture, de maniere a faciliter leur utilisation, accessoires qui sont de deux 
types : 
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- d'une part, les pots "standards" peuvent comprendre des accessoires pour faciliter 
Tapplication de la peinture, comme decrit par exemple dans les brevets US 5 730 331 ou 
3 298 561, 

- d'autre part, ces accessoires peuvent etre ind^pendants des pots de peintures et 
5 utilisables en les plagant sur les pots de peintures apr^s ouverture, comme decrit dans les 

brevets US 4 240 568, US 5 195 662, US 4 009 802, US 6 213 338, US 5 853 107, US 3 
596 813, US 3 400 867, US 4 911 319, et US 4 247 013. 

10 PROBLEMES POSES 

Bien que T^tat de la technique comprenne un grand nombre de realisations, cet etat de la 
technique laisse sans solutions un certain nombre de problemes, car si chaque realisation 
peut rdsoudre un probldme particulier, elle laisse non resolu un autre probleme ou, pire, 
15 elle peut poser elle-meme un nouveau probleme. 

En effet, en ce qui conceme les accessoires, il convient de considerer qu'ils forment des 
pieces compl^mentaires dont le coflt vient s'ajouter k celui du "pot standard", avec, il est 
vrai, un apport de fonctions specifiques. 
20 Foumir un accessoire par pot de peinture est une solution tres coGteuse, mais, par 
ailleurs, ne pas en foumir et utiliser un accessoire specifique n'est pas une solution 
pratique dans la mesure ou, le plus souvent, les accessoires specifiques, comme tous les 
objets utilises occasionnellement, ont, comme chacun salt, ime fScheuse tendance k se 
perdre ! 

25 Par ailleurs, en ce qui conceme les fonctions apportees par les couvercles connus, par 
exemple par le brevet GB 2 205 082-A, elles sont tres limit^es puisqu'elles ne 
concement principalement que la possibility d'essorer le pinceau, 

^invention a pour objet un couvercle pour pots qui, simultan^ment : 
30 - ne soit pas un accessoire et assure done en tant que tel la fonction de fenneture Blanche 
du pot, de maniere a ce que le coflt global soit peu diflferent du cout d'un "pot standard". 
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- comprenne plusieurs des fonctions souhaitees par I'utilisateur et notamment, au moins 
Uuis des moyens ou fonctions mdiqu^es ci-dessous sous a) a g), et eventuellement 
encore d*autres fonctions comme cela apparaitra par la suite : 

a) moyen povir faciliter le transvasement du recipient, 

b) moyen ouvrir le recipient sans I'aide d'outils, 

c) moyen pour rouvrir et refermer a volont^ le recipient, 

d) moyen d'essorage pour le pinceau, 

e) moyen d'empilage ou de gerbage des pots et des couvercles, 

f) moyen de recuperation de produit et de suppression des salissures, 

g) moyen de prehension manuelle. 

- soit compatible avec la fabrication industrielle des couvercles et des recipients, en 
particulier des pots de peinture, les couvercles etant typiquement stockes en pile, avec 
leur utilisation dans Tindustrie de la peinture (fermeture des pots remplis avec ces 
couvercles), et encore avec le stockage des pots une fois remplis. 

DESCRIPTION DE L'INVENTION 

Le couvercle selon I'invention est destine a fermer un recipient, typiquement destine k 
contenir un produit fluide, tel qu'une peinture ou une poudre, a application manuelle k 
I'aide d'un instrument, tel qu'un pinceau, ledit recipient comprenant un corps dote d'un 
fond, une jupe avec un rebord superieur deiimitant une ouverture superieure d'aire S 
allant typiquement de 25 cm^ k 2500 om\ et de plus grande dimension D allant 
typiquement de 5 cm a 50 cm, et destin^e k 6tre obtur^e par ledit couvercle. 
Ce couvercle est caracterise en ce que : 

a) ledit couvercle comprend une cuvette d'aire S' et plus grande dimension D' et une 
plage peripherique solidaire de ladite cuvette et dot^e d'un bord exterieur cooperant de 
maniere etanche avec ledit rebord superieur, ladite aire S' allant typiquement de 0,1.S S 
0,9.S et ladite plus grande dimension D' allant typiquement de 0,1.D a 0,9.D, 
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b) ladite cuvette comprend une paroi laterale et un fond, una partie de ladite paroi 
loimani un bee verseur de hauteur H par rapport a ladite plage peripherique, de maniere 
k faciliter tout transvasement dudit produit, 

c) ledit fond comprend un orifice ou 6videment delimits par un rebord et formant une 
5 ouverture d'aire S" et de plus grande dimension D", ladite aire S" allant typiquement de 

0,1. S' a 0,9.S* et ladite plus grande dimension D" allant typiquement de 0,1. D' a 0,9,D^ 
de maniere a permettre le passage dudit instrument, 

d) ledit couvercle comprend un moyen de fermeture amovible manuellement, 
typiquement un bouchon, destine k obturer ledit orifice, de maniere a pouvou 

0 manuellement obturer ou ouvrir ledit orifice autant de fois que necessaire, typiquement 
par ime rotation dudit moyen de fermeture amovible. 



La combinaison de moyens a) a d) selon Tinvention resout les problemes poses. En effet, 
cette combinaison de moyens, d'une part permet deja : 
15 - de faciliter le transvasement du recipient, grSce k la presence d'un bee verseur, 

- d'ouvrir le recipient sans I'aide d'outils grace a la presence d'un moyen de fermeture 
amovible manuellement, 

- de rouvrir et refermer a volonte le recipient a I'aide de ce m6me moyen de fermeture 
amovible (moyen c), 

20 - de recuperer du produit et de supprimer des salissures dues a ce produit, grfice k la 
presence d'une cuvette autour de Torifice. 

De plus cette combinaison de moyens permet, comme cela apparaitra ensuite de former 
des moyens incorporant des fonctions compl6mentaires. 

En outre, Tinvention constitue une rdponse economique adapt^e au march^ de grande 
25 consommation repr&ente typiquement par le marche de la peinture en pot. 

Enfm, I'invention renouvelle entiSrement le domaine des couvercles pour boites, pots ou 
seaux de peinture, et ouvre la voie a une grande variete de modalites pratiques, comme 
cela apparaitra dans la description d^taillee de I'invention et dans les figures qui 
Taccompagnent, 
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DESCRIPTION DES FIGURES 

La figure la represente schematiquement en coupe axiale selon I'axe de symetrie (15), 
un corps (2) de recipient destine a recevoir un couvercle (1) selon I'invention. Ce corps 
5 (2) comprend un rebord superieur (23), represente de maniere agrandie et avec une 
portion de jupe (21) dans le rectangle en pointilles. Le rebord superieur (23) de la figure 
la correspondant a un rebord superieur plan exterieur (230). 

Des variantes de rebord superieur (23), correspondant a la partie dans le rectangle en 

pointilles de la figure la, sont representees sur les figures lb a Ig. 
10 La figure lb represente un rebord plan interieur (233). 

La figure Ic represente un rebord incline exterieur (23 1). 

La figure Id represente un rebord incline interieur (234). 

La figure 1 e reprdsente un rebord roule exterieur (232). 

La figure If represente un rebord roule interieur (235). 
15 La figure 1 g represente un rebord avec piece interm^diaire (24) k bord xould interieur. 

Les figures 2a a 2h sont des coupes axiales partielles qui represented schematiquement 
la cooperation dtanche entre ledit rebord superieur (23) et un bord exterieur (50) du 
couvercle (1), les vues representees correspondant sensiblement a la partie situ6e dans le 
20 rectangle en pointings de la figure la. 

Les figures 2a, 2c, 2e et 2g de gauche repr&entent ledit rebord superieur (23) et ledit 
bord exterieur (50) avant cooperation, alors que les figures coirespondantes 2b, 2d, 2f et 
2h de droite repr^sentent la cooperation etanche entre ledit rebord superieur (23) et ledit 
bord exterieur (50). 

25 Sur les figures 2a et 2b, ladite cooperation se fait par sertissage, le bord exterieur (50) 
formant un crochet de sertissage (53) comprenant un joint (54). 

Sur les figures 2c et 2d, ladite cooperation se fait par encliquetage, ledit bord exterieur 
(50) comprenant un crochet d'encliquetage (52). 

Sur les figures 2e a 2h, ladite cooperation se fait par collage ou scellage ou 
30 thermoscellage, soit parce que ledit bord exterieur (50) comprend ou forme une couche 
adhesive (55), comme represente sur les figures 2e et 2f, soit parce que le rebord 
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superieur (23) comprend lui-meme ou forme une couche adhesive (26), ladite couche 
adhesive pouvant etre constituee par un vemis revetant ledit couvercle (1) et/ou ledit 
corps (2). 

5 Les figures 3a et 3b, analogues aux figures 2a a 2h, illustrent le cas de la cooperation 
entre un bord ext(^rieur (50) comprenant un crochet d'encliquetage (52) et un rebord 
superieur (23) formant un rebord plan exterieur (230), les deux materiaux formant le 
bord exterieur (50) et le rebord superieur (23) pouvant ^ventuellement etre scelles Tun k 
Tautre, typiquement k Taide de mors chauffants exer9ant une pression comme represents 
10 par les fleches de la figure 3b. 

La figure 3c, analogue k la figure 3a, illustre le cas de la cooperation entre un bord 
exterieur (50) comprenant un crochet d'encliquetage (52) et un rebord superieur (50) 
comprenant une pi6ce intermediaire (24) comprenant un bord roule interieur et un joint 
d'etancheite (25). 

15 Sur les figuresla a 3c, les corps de recipients (2) ou les couvercles (1) metalliques ont 
ete represents par un trait fin, alors que les couvercles en matieres plastique (cas des 
figures 2c a 2h et 3a a 3c) ont 6te representes en epaisseur. 

Les figures 4a k 6c sont des vues sch^matiques de dessus de couvercles (1) - sans les 
20 bouchons (6) - de maniere a illustrer des formes typiques de couvercles : 

- des formes extSrieures ou pourtours correspondant a celles du bord ext&ieur (50), et k 
celles correspondantes des rebords superieurs (23) des corps de recipient (2) a obturer, 
sont illustrSes sur les figures 4a, 5a et 6a correspondant respectivement k des formes 
rectangulaire, ronde et ovale. Ces pourtours delimitent une surface S de plus grande 

25 dimension D. 

- des formes exterieures ou pourtours de cuvette (4) sont representees, en trait fonce, sur 
les figures correspondantes 4b, 5b et 6b. Ces pourtours delimitent une surface S* de plus 
grande dimension D'. 

- des formes ou pourtours d'orifice (43) dSlimites par des rebords (44) sont reprSsentds 
30 sur les figures correspondantes 4c, 5c et 6c. Ces rebords (44), qui delimitent une surface 

S" de plus grande dimension D" sont destines a cooperer avec les bouchons de forme 
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correspondante (6) non repr^sentes sur ces figures . Sur ces figures, le bee verseur (41) a 
6te repr^sente notamment avec la surface interne inclinee (410). 

La figui'e 4c illustre le cas d'un orifice (43) dont le rebord (44) forme des arcs avec trois 
rayons de courbure differents Rl , R2 et R3. 
5 La figure 4d est une vue en coupe axiale correspondant a la figure 4c. 

La figure 5c illustre le cas d'un orifice (43) obture en partie par une plaque support (49) 
comprenant des orifices lateraux (490) de maniere a pouvoir encliqueter des brosses ou 
pinceaux en position verticale, notamment lors d'une interruption momentanee de leur 
utilisation. 

10 

Les figures 7a i 7d illustrent une modalit6 de couvercle (1) dans laquelle la cuvette (4) 
et la plage peripherique (5) ferment une pidce moulee ou thermoformee monobloc. 
La figure 7a est une vue de dessus du couvercle (1), son bouchon (6) etant ferme. 
La paroi (40) de la cuvette (4) a ete representee en trait fonc6 : trait plein pour la partie 
15 "haute" (400), et trait en pointille pour la partie "basse" (401). On a repr6sente en trait 
fonce et plein le moyen de gerbage auxiliaire (80), qui forme avec ladite partie "haute" 
(400) un plan superieur (81) horizontal permettant notamment le gerbage des couvercles 
comme illustr6 sur la figure 8a. 

La figure 7b est une vue de cote du couvercle (1) de la figure 7a. 
20 La figure 7c est une coupe selon le plan vertical A-A de la figure 7a. 

La figure 7d est une vue, analogue a la figure 7c, mais avec le bouchon (6) ouvert, ledit 
bouchon etant represente en partie seulement. 

La figure 8a est une vue en coupe axiale dWe pile (3) de couvercles (1) semblables k 
25 ceux de la figure 7c, de maniere a illustrer le gerbage des couvercles (1). 

Les couvercles (1) de la figure 8a comprennent comme moyen de solidarisation 
permanente (60) une languette flexible (61) faisant monobloc avec la parol (40) de la 
cuvette (4) selon une premiere modalite - ou une languette flexible (62) assemblee par 
collage a la paroi (40) selon une seconde modality. 



30 
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Les figures 8b et 8c sont des coupes axiales partielles illustrant des modalites de 
ccopcratioii des muyens de fermeture amovible ou de bouchons (6) avec le rebord (44) 
de I'orifice (43). 

Sur la figure 8b, I'orifice (43) est obtur^ par un opercule (9) dote d'une languette de 
• 5 prehension (91) thermoscell6 sur la surface superieure (441) de la projection int^rieure 
(440) du rebord (44). Un bouchon (6) dote d'un moyen d'encliquetage (65) avec une 
partie mSle (650) coopSre avec le moyen d'encliquetage (45) comprenant une partie 
femelle (450) sur la partie superieure du rebord (44) de I'orifice (43), de maniere a 
obturer de manifere 6tanche I'orifice aprhs enlevement de I'opercule (9) lors de la 
10 premiere oirverture du couvercle (1). 

Sur la figure 8c. analogue k la figure 8b, Topercule (9) est scelle sur la surface inferieure 
(13) du couvercle, I'opercule comprenant une ligne d'affaiblissement (90), de mani6re ^ 
ce que la simple pression avec une brosse, selon le mouvement indique par la fldche, 
d&hire I'opercule (9) selon sa ligne d'affaiblissement, ligne qui suit ledit rebord (44) sur 
15 sa majeur partie, I'opercule restant accroch6, k l'int6rieur du corps (2), & la partie non 
ddchir^e de I'opercule, de maniere a exclure toute possibility de salissure. 
En outre, sur la figure 8c, le bouchon (6) comprend un joint annulaire (68) assurant 
I'etancheite. 



20 Les figures 9a k 12c sont des representations schematiques partielles de couvercles (1) 
sur lesquelles le bouchon (6) n'a pas 6t6 repr&entg, ces couvercles 6tant form& par 
assemblage d'une cuvette (4), typiquement moul^e ou theimoform6e en matidre 
plastique, avec une plage p6ripherique (5), typiquement emboutie en m^tal (fer blanc, 
aluminium, etc.). 

25 Les figures 9a k 9c sont des coupes axiales semblables qui illustrent trois modalit6s 
d'assemblage de la cuvette (4) et de la plage p6riph6rique (5) pour former une jonction 
annulaire 6tanche (1 1). 

Sur la figure 9a, la jonction (11) est formde par surmoulage de la cuvette sur le bord 
interieur (51) de ladite plage periph&ique (5), ledit bord int6rieur (51) 6tant ainsi noy6 
30 dans la projection exterieure (48). 
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Sur la figure 9b, la jonction (1 1) est formte par scellage ou thermoscellage du bord 
intcnc-jT (5 1) sui la surface superieure (48U) de la projection exterieure (48). 
Sur cette figure 9b, on a repr6sente une portion de languette (61) solidarisant le bouchon 
(6) - non represente - d la cuvette (4) et formant avec cette demiere une pi^ce 
5 monobloc. 

Sur la figure 9c, la jonction (11) est formee par scellage ou thermoscellage du bord 
interieur (51) sur la surface inf^rieure (481) de la projection exterieure (48). Selon la 
modalite repr6sent^ sur cette figure, un opercule (9), typiquement theimoscell^, 
recouvre intdrieurement une partie de la surface inferieure (13) du couvercle et 
10 notanmientladite jonction (11). 

La figure 9c est une coupe axiale selon le plan vertical D-D de la figure 9d, qui est une 
vue partielle de dessus. 

Sur les figures 9a h 9d, lesdits raoyens de positionnement vertical (7) et de gerbage (8) 
sont formes par une deformation en forme d'arc - typiquement par emboutissage - de 
15 ladite plage p6ripherique (5), de manidre 4 obtenir un plan superieur de gerbage (81). 

Les figures 10a et 10b sont des versions simplifiees de la figure 9d qui repr^sentent des 
couvercles comprenant la m6me cuvette (4) assemble k differentes plages peripheriques 
: les plages p6riph6riques notee (5) sur la figure 9d. (5') sur la figure 10a et (5") sur la 
20 figure 1 Ob sont toutes difKrentes par leur forme ou leur surface. 



25 



Les figiu-es 11a & 11c illustrent schfeiatiquement d'autre modalites de realisation de 
couvercles (1). Les figures 11a et 1 lb sont analogues a la figure 9c notamment en ce qui 
conceme I'assemblage de la plage p^ripherique (5) et de la cuvette (4). 
Les figures 1 la et 1 lb repr^sentent des couvercles (1) dont le bouchon (6) est solidaire 
du moyen de gerbage auxiliaire (80), et forme typiquement une pidce monobloc avec ce 
demier. 

Les figures 1 lb et lie repr&entent la meme modality de couvercle, la figure 1 Ic ^tant 
une vue de dessus, et la figure 1 lb etant une coupe axiale selon le plan vertical C-C de 
30 la figure 1 Ic. 

La figure 11a illustre deux modalites de couvercles (1) : 
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. selon une premiere modaHte, une couche de scellage (84) rend le moyen de gerbage 
««^x»ai.c vouy - Clement paralleJepipedique en matidre plastique, solidaire de surface 
sup^rieure de la plage peripherique (5). une languette flexible (62) rendant le bouchon 
(6) solidaire du moyen de gerbage (80). Dans ce cas. I'ouverture du bouchon (6) peut 
5 s'effectuer en tirant sur la languette (67). 

- selon une seconde modalite, la couche de scellage (84) est absente, le moyen de 
gerbage (80) etant alors solidaris6 au bouchon (6) par un bras typiquement rigide (83). 
Dans ce cas, ni le bouchon (6) ni le moyen de gerbage (80) ne sont solidaires du 
couvercle (1) puisqu'ils en sont separfe lors de I'ouverture du bouchon (6) qui peut 
10 s'effectuer par exemple en tirant sur le moyen de gerbage (80). 

Selon la figure lib, comme dans la seconde modality de la figure 11a, le moyen de 
gerbage (80) et le bouchon (6) sont solidarisfe par un bras typiquement rigide (83), mais 
dans ce cas, le bouchon (6) est solidarise a la cuvette (4) par une chamiere (10), de sorte 
que la bouchon (6) est ouvert en tirant sur le moyen de gerbage (80) comme illustre par 
15 une fl6che. La partie superieure du moyen de gerbage (80) forme le moyen de 
positionnement vertical (7), cette partie r«posant sur la plage peripherique (5) du 
couvercle une fois le bouchon (6) ouvert. 

Les figures 12a et 12b sont analogues k la figure 9c et repr6sentent sch6matiquement un 
20 couvercle (I) mais qui se distingue de celui de la figure 9c par plusieurs elements 
distincts, associ6s sur une mgme figure pour ne pas multiplier les figures : 

- d'une part, le moyen de gerbage (80) est solidaire de la cuvette (4) par une languette 
(85). 

- d'autre part, le moyen de gerbage (80) comprend un moyen de prehension manuelle, 
25 par exemple un orifice (800) permettant au moins le passage d'un ou de plusieuis doigts, 

comme illustre sur la figure 12c, 

- en outre, ledit verseur (41) comprend une languette bi-stable (412) grfice a une partie 
amincie (411) presentant un rayon de courbure R adapts. La languette (412) est 
representee rabattue sur la figure 12a et deployde sur la figure 12b. 

30 - enfin. les figures 12a et 12b illustrent une modalite de bouchon (6) dont la chami&e 
(10) est situte dans ladite cuvette (4) et presente un ouverture supdrieure, de sorte que 
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ledit bouchon puisse Stie encliquete par un mouvement axial, comme reprdsente par une 
25cl-xc- sui- m ilgure i2a representant le bouchon (6) en position ferm^e, alors que le 
bouchon est en position ouverte sur la figure 12b, le bouchon (6) etant maintenu en 
position verticale typiquement par encliquetage d'un moyen de positionnement vertical 
5 (600) solidaire du bouchon (6) dans un evidemment (405) forme dans la parol lat^iale 
(40) de la cuvette (4), notamment de manidre a offrir sa surface interieure (66) comme 
surface d'essorage pour ledit instrument. Sur la figure 12b, on a represente par une 
fltehe double la possibility de separer le bouchon (6) du couvercle (1), le bouchon (6) 
etant en position ouverte, puis de I'assembler de nouveau au couvercle par encliquetage 
10 reversible. 

La figure 12d est une vue partielle de dessus montrant le raccordement de la languette 
(412) et de la surface interne inclin^e (410). 

Les figures 13a et I3b illustrent une autre modality de couvercle (1). 

15 La figure 13a, analogue a la figure 7a. represente, dans le cas d'une pile de recipients 
dot6s de couvercles selon Finvention. la cooperation entre un couvercle (1) et un fond 
(20) dont le bord d'appui (201) - typiquement un bourrelet de sertissage comme illustr^ 
sur la figure 13b, est represente par deux cercles concentriques en pointiUes, de maniere 
a avoir un blocage radial de tons les recipients foimant ladite pile, ledit blocage radial 

20 etant realise par au nioins trois zones de contact radial : deux butees radiales (82) 
formant les extremites du moyen de gerbage auxiliaire (80) et une butee radiale (402) 
formee par le bord le plus exterieur de la cuvette (4) ou de sa projection exterieure (48). 
La figure 13 represente en coupe axiale un fond (20) de corps de recipient (2) place au- 
dessus d'un couvercle (1). 
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Les figures 14a a 14c illustrent une autre modalite de couvercle (1), analogue h celui 
represente sur la figure 9b. 

La figure 14a est une vue de dessus, alors que les figures 14b et 14c sont des coupes 
axiales. 

30 Dans cette modalite de couvercle (1). le moyen de femieture amovible comprend un 
bouchon obturateur formant tiroir (403), deux c6tes paralieies de la parol (40) portant de 
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glissieres (403) permettant la translation du tiroir selon les fleches des figures 14b et 
i4c. 

Sur les figures 14a et 14b, le tiroir (403) est ferme, alors qu'il est partiellement ouvert 
sur la figure 14c. Un opercule (9) est thermoscelld sur la projection interieure (440) du 
5 rebord (44). 

DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION 

10 Selon una modalite prefer^e de I'invention, ledit moyen de fermeture amovible (6) peut 
comprendre un moyen de solidarisation (60) a ladite cuvette (4) ou a ladite plage 
peripherique (5), ledit moyen de solidarisation etant permanent ou amovible. 
En effet, selon le cas, il peut 8tre avantageux que ce moyen de fermeture (6) ne puisse 
Stre s6par6 du couvercle (1) - sauf intention contraire, afin d*ecarter tout risque de le voir 
1 5 tomber ou s'egarer. 

Cependant, comme illustr^ par la seconde modalite de la figure 11a, certaines modalites 
de couvercles (1) peuvent ne pas comprendre de moyen de solidarisation (60). 
Comme illustr6 sur les figures 12a et 12b, certaines modalites de couvercle (1) peuvent 
comprendre un moyen de solidarisation amovible, ledit moyen de fermeture (6) pouvant 

20 ^ventuellement etre separ6 temporairement dudit couvercle (1). 

Ce moyen de solidarisation (60) peut fitre permanent et comprendre une languette 
flexible (61) formant typiquement avec ladite cuvette (4) ou avec ladite plage 
peripherique (5) une piece monobloc, comme illustr^ sur la figure 8a, selon sa premiere 
modalite, et la figure 9b. 

25 Selon une autre modality, ledit moyen de solidarisation (60) peut comprendre une 
languette flexible (62), ou un bras rigide (63), dotee d'une extremite (64) comprenant un 
moyen de cooperation (65) h ladite cuvette (4) ou i ladite plage peripherique (5), 
typiquement par collage ou encliquetage, de maniere a former, selon le cas, un moyen de 
solidarisation permanent ou typiquement amovible. 

30 Le collage, moyen de solidarisation permanent, a ete illustrd par la seconde modalite de 
la figure 8a et sur la premiere modality de la figure 1 la. 
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L'enchquetage, moyen de solidarisation qui peut etre amovible, a 6t6 illustre sur les 

figures 12a et 12b. 

Comme illustre sui- les figures 7c et lib, ou encore sur les figures 1 2a et 12b, ledit 
encliquetage formant ledit moyen de cooperation (65) comprend des parties male ou 
5 femelle, I'une etant solidaire dudit moyen de fermeture amovible (650), I'autre (450) 
^ant solidaire de ladite cuvette (4) ou de ladite plage peripherique (5). 
De preference, et comme illustre sur les figures 7c, lib et 12a ou 12b, ledit moyen de 
solidarisntion (60) peut former une chamiere (10) pour ledit bouchon (6). 
Avantageusement cette chamiere (10) peut 6tre formee par simple encliquetage axial du 
1 0 bouchon (6) dans la cuvette (4) . 

Selon I'invention, et comme illustre par exemple sur la figure 7d, ladite cuvette (4), ou 
ladite plage peripherique (5), ou ledit bouchon (6) peut comprendre un moyen de 
positionnement horizontal (7), typiquement une butee, de maniere k ce que, ledit 
15 bouchon (6) 6tant ouvert, sa surface interieure (66) forme un plan typiquement 
horizontal (70) et qu'ainsi soit 6vitee une coulure dudit produit adherant a sa surface 
interieure. 

Cependant, les inconvenients lies k ce type de coulure sont ^galement 6vites lorsque la 
chamiere se trouve dans la cuvette, comme illustre sur les figures 12a et 12b, et qu'ainsi 
20 les coulures eventuelles du couvercle puissent rejoindre ledit produit, de maniere a 
^iter toute perte el toute salissxire. 



Selon I'invention, et comme illustr6 sur les figures 12a et 12b, ladite cuvette (4) peut 
former, typiquement grice k ladite paroi laterale (40), un moyen de positionnement 
25 vertical, ou 6ventuelleraent incline avec un angle > 90", de manidre h ce que, ledit 
bouchon (6) etant ouvert, sa surface intdrieure (66) forme un plan vertical ou incline 
permettant un ecoulement d'une coulure vers ledit orifice, et of&ant en outre une surface 
d'essorage pour ledit instrument. 



Selon une autre modalite de couvercle de I'invention representee sur les figures 14a & 
14c, ladite paroi laterale (40) de la cuvette (4) peut comprendre des glissidres paralleles 
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(403) et un ^videment (404) de maniere a permettre une translation d'un obtuiateur k 
liroir {W) comprenant une poignee k Texterieur de ladite cuvette. 

De pr^f^rence, I'obturateur a tiroir (69) comprend k son extremity une surepaisseur 
of&ant une resistance assez faible pour pouvoir I'introduire dans I'^videment (404) au 
bas de la parol (40), mais suffisante pour s'opposer a sa separation d'avec ladite paroi 
(40) lors de son ouverture. 



Queues que soient les modalit^s de I'invention, et comme illustre 7d a 8c, ladite cuvette 
(4) pent comprendre une barre traversant typiquement ledit orifice (43), de manidre k 
10 former une barre d'essorage (46) pour ledit instrument. 

Cette baiTe d'essorage (46) peut former une partition dudit orifice (43), une partie 
principale (430) dudit orifice ^tant destinee au passage dudit instrument, une partie 
secondaire (431), jouxtant ledit bee verseur, etant destinee a I'6coulement dudit produit 
en cas de transvasement dudit produit. 

Ladite partie secondaire (431) peut presenter une section typiquement triangulaire avec 
un sommet formant partie dudit bee verseur (4 1 ), a la maniere de ce qui est illustre sur la 
figure 5c ou ne figure pas de barre d'essorage (46). 

Comme illustre sur la figure 8b, ladite partie secondaire (431) peut etre obturee par une 
grille (47), 6ventuellement amovible. 



15 



20 



25 



30 



Selon I'invention. ladite partie de paroi lat&ale (40) formant ledit bee verseur (41) peut 
presenter une hauteur H allant de 5 mm 4 30 mm et 6tre typiquement localise a une 
distance d dudit rebord sup^rieur (23) allant de U 50 mm, et allant typiquement de 5 a 
15 mm. Voir la figure 9c ou 12b. 

Comme illustr^ sur les figures 12a k 12d. ledit bee verseur (41) peut comprendre une 
languette flexible bi-stable (412), en position rabattue vers le bas lorsque ledit couvercle 
(1) ou ledit recipient dote dudit couvercle, forme une pile, en position deployee vers le 
haut en v-ue du transvasement dudit produit, ledit bee verseur (41) prdsentant une 
extr^mite superieure (411) amincie, de flexibility et de rayon de courbure R adaptds 
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pour obtenir une languette (412) a deux positions stables, de maniere a obtenir, lorsque 
lauiic languene est deployee, une hauteur H' > H et au moins egale a 1,30.H. 
Ce rayon de courbure R va typiquement de 30 mm a 1 00 mm. 

De pr6ference, et comme illustre sur de nombreuses figures (4c, 5c, 6c, 7a, 7b, etc.), la 
partie de ladite parol (40) formant ledit bee verseur peut comprendre une surface interne 
(410) faisant avec un plan horizontal, par exemple le plan moyen horizontal (12), un 
angle infdrieur k 90° et allant typiquement allant de 45° k 75°, de maniere a faciliter le 
transvasement dudit produit. 



Selon les modalit^s de couvercle (1), ladite parol laterale (40) peut comprendre une 
partie dite "haute" (400), de hauteur H, comprenant ledit bee verseur (41), ladite parol 
etant de longueur ou 6tendue L. de maniere a former un moyen de gerbage (8) dudit 
couvercle formant une cale d'6paisseur pour le gerbage dudit couvercle en pile (3) et/ou 
15 dudit r&ipient en pile apres remplissage et fermeture par ledit couvercle. 

Ladite parol (40) peut comprendre une partie dite "basse" (401), de hauteur inferieure a 
H, de manifere notamment k permettre ou k faciliter ladite rotation ou I'acces audit 
orifice (43). 

Sur les figures, ladite partie haute (400) a ete representee par un trait fonc6 et continu, 
alors que la partie basse (401) a 6t6 representee par un trait fonce discontinu. comme 
cela apparait sur les figures 7a, 9d, 10a, 10b et 13a. 



Typiquement, ledit fond (42) peut gtre un fond (420) incline vers ledit r«bord (44), k la 
maniere d'un entonnoir, de maniere a ce que tout produit fluide tombant a I'interieur de 
25 ladite cuvette (4) ou sur ledit fond (42) puisse s'ecouler par gravity vera ledit orifice (43) 
et ainsi tomber dans ledit corps (2). 



Comme illustrd sur de nombreuses figures, et notamment sur les figures, par exemple 
sur les figures 8b, 8c ou 14b, ledit rebord (44) peut comprendre une projection interieure 
30 (440) ddimitant ledit orifice (43), de manifire a cooperer typiquement avec ledit 
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bouchon (6) en formant notamnient une butee axiale et/ou radiale pour ledit bouchon 
(6). 

Comrne illustre sur la figure 4c k titre d'exemple, ledit orifice (43) peut presenter un 
5 profil ou pourtour horizontal comprenant au moins une portion droite et au moins deux 
portions angulaires de rayon de courbure Rl et R2, de maniere a ce que ledit rebord 
et/ou ladite projection puissent etre utilises comme moyen d'essorage, respectivement, 
d'une brosse plate et de deux brosses rondes de rayon typiquement voisin de Rl et R2, 
Rl et R2 allant typiquement de 5 mm a 50 mm. 

10 

Selon I'inveiition, notamment lorsque ladite cuvette (4) presente une surface S' tres 
inferieure a S, et typiquement avec S/S' > 2, ou encore lorsque ladite cuvette (4) est 
excentree au maximum par rapport au couvercle (1), ladite plage peripherique (5) peut 
comprendre un moyen de gerbage auxiliaire (80) desdits couvercles (1), typiquement 

15 forme par un ou plusieurs plots ou element en relief, typiquement de meme hauteur H 
par rapport a ladite plage peripherique (5) que celle de ladite partie haute (400) ou dudit 
bee verseur (41) et espac^(s) dudit bee verseur d'une distance, dans un plan horizontal 
moyen de ladite plage peripherique, au moins ^gale a D/2, de maniere a ce que lesdits 
couvercles (1) soient notamment aptes k former une pile (3) stable de couvercles (1) ou 

20 de recipient (2) dote desdits couvercles. 

En effet, lorsque la cuvette est de grande surface relative S par rapport a la surface S du 
couvercle, et de plus bien centree par rapport au couvercle - par exemple les figures 5c 
ou 6c, un moyen de gerbage auxiliaire (80) n'est pas n^cessaire pour assurer le gerbage 
des couvercles (1) ou des recipients dotfe de ces couvercles. 

25 Par conti-e, dans le cas contraire, comme illustre sur les figures 7a, 9a k 9d, 10a a 13a, il 
est preferable d'incorporer au couvercle (1) un moyen de gerbage auxiliaire (80). 



II est avantageux, comme illustre sur les figures 7c et 7d, que ledit moyen de gerbage 
auxiliaire (80) puisse former 6galement ledit moyen de positionnement vertical (7). 

30 
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Typiquement, ladite panie haute (400) de ladite cuvette et ledit element en relief (80) 
peuvent etre de meme hauteur H, afin d'obtenir un plan sup^rieur de gerbage (81) 
horizontal, ladite hauteur H etant typiquement choisie au moins egale a la profondeur H' 
de ladite partie exterieure creuse (200), et forment ou comprennent, a leur peripherie ou 
5 extremite radiale, au moins trois parties formant des butees radiales (402, 82) destinees 
a cooperer avec ladite partie exterieure creuse, de maniere a empecher tout deplacement 
radial d'un recipient par rapport a un autre dans une pile et ainsi augmenter sa stabilite. 

Comme illustre sur les figures 7a a 10b, ledit element en relief (80) et ladite plage 
10 peripherique (5) peuvent former une piece monobloc, typiquement soit parce que, 
comme dans le cas des figures 7a a 8a, I'element en relief forme une projection qui est 
moulee ou thermoformee en meme temps que ladite plage peripherique, soit parce que, 
comme dans le cas des figures 9a k 10b, I'element en relief (80) est obtenu par 
deformation locale de ladite plage peripherique, par exemple par emboutissage quand 
15 ladite plage peripherique (5) est metallique. 

Comme illustre sur jes figures 12a et 12b, ledit element en relief (80) et ladite cuvette 
(4) peuvent fornier une piece monobloc. 

Comme illustr^ sur les figures 1 la 41 Ic, ledit element en reUef (80) et ledit bouchon (6) 
peuvent former une piece monobloc. 

20 

Selon une modalite de Tinvention illustr^e par exemple sur les figures 7a i 8c, ladite 
cuvette (4) et ladite plage p6ripherique (5) peuvent former une piece monobloc, 
typiquement une pi^ce moulee ou thermoformee en matiere plastique. 
Selon une autre modality illustree notamment sur les figures 9a k 12b, ladite cuvette (4) 

25 et ladite plage peripherique (5) peuvent former deux pieces solidarisees par un moyen 
d*assemblage, typiquement a Taide d*une projection ext&ieure (48) de ladite cuvette (4), 
de manidre k former une zone de jonction (1 1) typiquement etanche. 
Typiquement, ladite cuvette (4) peut former une piece en matidre plastique, et ladite 
plage pdripherique (5) peut former un piece metallique ou metalloplastique annulaire 

30 presentant un bord int^rieur (51) solidaris6 k ladite cuvette (4) ou k ladite projection 
exterieure (48), typiquement par sertissage, collage, encliquetage, ou surmoulage. 
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Mais il est possible egaiement de fornier des Elements du couvercle soit en matiere 
piasiiqiie, par moulage ou thermoformage, soit a base de metal, et de les assembler, 
typiquement par thermoscellage. 

En effet, des elements en matiere plastique telle qu'une polyolefine (PE, PP par 
5 exemple) pourront etre thermoscelles les uns aux autres, tout comme un materiau a base 
de metal, typiquement multicouche du type PE / metal / PE, les couches extemes de PE 
ou de matiere theiTnoplastique permettant alors un assemblage par thermoscellage. On 
peut aussi assembler les elements du couvercle par collage, grace a un apport d*adhesif 
entre les elements a assembler. 

10 Toutefois, il est avantageux, quand ladite cuvette (4) ladite plage peripherique (5) sont 
constituees de materiaux differents, que ledit moyen d'assemblage formant la jonction 
(11) soit un moyen d'assemblage reversible, de maniere a permettre une separation 
uherieure de ladite cuvette (4) et de ladite plage peripherique (5) en vue d'un recyclage 
des mat6riaux constituant ledit couvercle. 

15 Ceci peut etre obtenu en solidarisant ladite cuvette (4) et ladite plage peripherique (5) a 
un niveau de tenue m^canique F - par exemple une force de traction permettant de 
separer ces deux elements - pred6termind, par exemple par en jouant sur la largeur 1 de 
la zone de recouvrement (110) entre ladite cuvette (4) ou sa projection ext^rieure (48) et 
le bord interieur (5 1) de ladite plage peripherique (5) - voir la figure 9b, de manidrc a ce 

20 que F soit superieiur aux sollicitations m6caniques ou contraintes d*usage Fo rencontrees 
par le couvercle depuis sa fabrication jusqu'a son utilisation finale. Typiquement, la 
valeur de F est pris voisin de 2.Fo, et il sufiBt d'appliquer un effort volontaire - manuel 
ou m6canique - de separation au moins 6gal k F pour obtenir la separation des deux 
Elements (4) et (5). 

25 

SelocA rinvention, et en fonction notanunent de la nature du produit conditionn^ ou des 
exigences d'etancheite ou de perm^abilite du couvercle, un opercule (9) peut recouvrir 
ou obturer au moins ledit orifice (43), ledit opercule (9) etant typiquement un opercule 
en materiau barriere pour ledit produit, ledit opercule (9), typiquement thennoscelle 
30 audit couvercle (1), devant etre enleve ou a dechire lors d'une premiere ouverture dudit 
couvercle (1). De nombreuses figures - voir les figures 8b, 8c, 9cn 1 la, 1 lb, 12a et 12b 
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- illustrent le cas de couvercles dotes d'opercules. 11 convient de noter que ces figures 
peuvent inclure des moyens ou des elements dont la presence est ind6pendante de celle 
de opercules- 

Ledit opercule (9) peut etre una opercule thermoscelle sur la surface inferieure (13) 
5 dudit couvercle, s'^tend au-dela de ladite cuvette et assure I'etancheite de ladite zone de 
jonction (11) entre ladite cuvette (4) et ladite plage peripherique (5). Voir par exemple 
les figuies 8c, 9c. 

Dans ce cas. comme illustre par exemple sur la figure 9c, ledit opercule (9) peut 
comprendre au rnoins une ligne d'affaiblissement (90) longeant typiquement ledit 
10 orifice, de maniere a ce que, par pression manuelle sur ledit opercule (9) lors d'une 
premiere ouverture. par exemple avec ledit instrument, ledit opercule (9) se dechire de 
maniere a donner acces audit produit, ledit opercule dechire se repliant a Tinterieur dudit 
corps. 

Comme illustre sur les figures 8b et 14b, ledit opercule (9) peut 8tre un opercule 
15 thermoscell6 sur la surface sup^rieure du couvercle et typiquement sur celle (441) de 
ladite projection interieure (440), ledit opercule comprenant une languette de prehension 
(91) permettant tj'piquement de separer manuellement Topercule (9) du couvercle (1). 

Ainsi, selon Tinvention, il est possible tfavoir un couvercle (1) a deux niveaux 
20 d'etanch6it6 : durant le stockage du produit conditionne - par exemple un peinture riche 
en solvants volatils, une ^tanch^ite "absolue" peut etre obtenue a I'aide tfun opercule a 
feuille d'aluminium, compte tenu de dur^e plus ou moins grande de stockage ou des 
conditions variables de stockage, alors qu'apres la premiere ouverture, Topercule 6tant 
dechire c'cst le bouchon qui va assurer I'dtancheite a un niveau eventuellement moindre, 
25 dans la mesiire ou les pots ou seaux de peinture, une fois ouverts, sont faits pour ^tre 
utilises dans un d^lai plus ou moins bref. 

Ainsi, selon J'invention, compte tenu de la possibilite d'utiliser un opercule, et 
notaniment lorsque les peintures sont des dispersions aqueuses, il est possible d'avoir un 
bouchon plus moins etanche, et pouvant constituer simplement un obstacle raecanique a 
30 I'introduction de tout corps ^.tranger dans la peinture, de sorte que le surcoGt occasionne 



wo 2004/030941 



# 



PCT/FR2()()3/(l(t2«72 



5 



20 

par I'opercule (9) peut etre compense par une fabrication plus 6conomique de I'ensemble 
forme par la cuvette (4) et ie bouchon (6). 

Selon I'invention, au moins ladite cuvette (4) peut etre constituee par une pi6ce moul^e 
ou thermoformee en matiere thermoplastique, typiquement en PE, PP, PET, PVC, PA, 
choisie en nature et en epaisseur pour presenter d'une part des caract^ristiques 
mecaniques et d'autre part des proprietes de barriere aux gaz requises par I'usage et une 
resistance chimique adapfee audit produit. 

10 Les couvercles selon invention s'appliquent a tout type de corps (2) de recipients. En 
efifet, ledit bord extto (50) de ladite plage p^ripMrique (5) peut presenter un profil 
apte ^ cooperer. typiquement par sertissage, themoscellage, encliquetage k force, avec 
ledit rebord sup^rieur (23) dudit recipient (2) a fermer, ledit rebord superieur (23) etant 
un rebord soit plan (230, 233), soit incline (231, 234), soit roule (232, 235), ledit rebord 
15 plan, incline ou roule pouvant gtre & I'interieur ou a I'ext^rieur de ladite jupe, ledit bord 
exterieur (50) comprenant typiquement un joint ou une couche de scellage (54), de 
maniere a assurer r6tancheit6 entre ledit couvercle (1) et ledit corps (2). 
Comme illustr^ sur la figure 3c, ledit bord exterieur (50) de ladite plage peripherique (5) 
peut presenter un profil apte a coop^rer avec une piece intermediaire (24) assembiee 
20 audit rebord sup6rieur (23) dudit corps (2). 

Voir les figures la ^ Ig en ce qui conceme les profils des rebords sup6rieurs (23) des 
corps de recipients (2). 

Voir les figures 2a d 2b et 3a a 3c en ce qui conceme la cooperation etanche de ces 
bords superieurs (23) avec les bords exterieurs (50) des plages peripheriques (5). 

25 

Selon une modalite avantageuse de invention, un moyen de prehension manuelle (14) 
peut etre solidarise audit couvercle (1), a ladite cuvette (4) ou k ladite plage peripherique 
(5). de maniere a permettre la suppression d'une poignee solidarisee audit recipient, 
comme c'est gen6ralement la cas pour les pots ou seaux de 2 litres ou plus de capacite. 
30 II est encore plus avantageux que ce moyen de prehension soit fonne a I'aide d'un autre 
moyen dejS present dans le couvercle, par exemple le moyen de gerbage (8), comme 
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illustr^ sur les figures 12a al2c, ou Ton voit que le moyen de garbage auxiliaire (80) 
suiluaire de ia cuvette (4) comprend un anneau de prehension (800) par lequel peuvent 
passer un ou plusieui's phalangettes de doigts. Ce moyen de prehension (14) pourrait 
bien sfu- prendre toutes sortes de formes, la modalite representee sur les figures 12a h 
12c n'6tant qu'un exempie. 

Un autre objet de invention est constitue par un recipient dont le corps (2) est ferme par 
un couvercle (1) selon Tinvention. 



EXEMPLES DE REALISATION 

Les figures 2a a 14c constituent des exemples de realisation de couvercles (1) selon 
rinvention, 

Les couvercles selon les figures 7a 4 8c et 13a ont ete fabrique en PE par moulage. On a 
moule separement d'une part Tensemble "cuvette (4) et plage peripherique (5)". 
Toutefois, dans le cas du couvercle (1) de la figure 8a, on a 6galement moule I'ensemble 
du couvercle, y compris le bouchon (6). 

En ce qui conceme les couvercles selon les figures 9a a 12b, et 14a a 14c, on a fabrique 
d'une part les plages periph^riques (5) en acier standard pour les couvercles de pots de 
peinture, acier qui comprend un revetement int^rieur, gen^ralement un vemis, et un 
revetement extdrieur tbrmant un d^cor ou une impression. Ces plages p^ripheriques (5) 
ont ete obtenues par d&oupage et mise en forme, notamment par emboutissage, k partir 
de materiau en bande ou en format. 

On a fabj ique ces plages periph^riques notanmient en prenants des couvercles standard 
en acier de I'etat de la technique et en d^coupant la surface S' correspondant h la cuvette 
(4). 

Ainsi, on a fabrique une serie de couvercles (1) en decoupant une meme surface S' dans 
toute une serie de couvercles de forme et dimensions dififerentes, et en assemblant une 
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meme cuvette (4), pour obtenir toute une serie de couvercles (1) comme illustre sur les 
figures 9d, lUaet lUb. 

Selon les ti-ois modes d'assemblage des plages peripheriques (5) et des cuvettes (4), 
5 comme illustre a litre d'exemple sur les figures 9a k 9c, on a pris, pour former ces 
plages peripheriques (5), de preference des materiaux multicouches comprenant des 
revetements interieur et/ou exterieur scellables sur PE, de maniere a ne pas avoir a faire 
appel k une couche d'adh^sif specifique. 

10 On a fabriqu^ d'autre part les differents types de cuvettes (4) pouvant avoir leur bouchon 
incorpor^ - voir figure 9b - par moulage de PE. 

Dans le cas oti le bouchon (6) forme une piece distincte, il est alors fabrique k part et 
assemble par un simple encliquetage axial, comme cela apparait sur les figures 7b, lib 
et 12a, ce qui est avantageux en termes de cout de production. 

15 

Cependant, dans le cas de I'assemblage selon la figure 9a, le bord interieur (51) de la 
plage p^ripherique (5) est introduit dans le moule de maniere a former la cuvette par 
surmoulage du bord interieur (51). Dans ce cas, il n'est pas necessaire que la cuvette 
comprenne une projection exterieure (48) - modalite non representee sur une figure. 
20 Dans les cas represent^ sur les figures 9b et 9c, on a thermoscelle par pression axiale 
avec des mors chauffants le bord interieur (51) sur ou sous la projection exterieure (48) 
de la cuvette (4). 



25 AVANTAGES DE LW/ENTION 

Les couvercles (1) selon I'invention pr&entent de tr^s nombreux avantages, car, d'une 
part, ils r&olvent simultanement de nombreux problemes rencontres par les utilisateurs 
de peintures, en offrant notamment pour chaque corps de recipient (2) ferm^ par ces 
30 couvercles (1) : 
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- une cuvette (4) formant un "bac de retention" entourant I'orifice, de maniere a limiter 
las ilsqucs de pene de peinture et les risques de salissure, les deux etant typiquement 
Ii6s, 

- un bouchon amovible (6) typiquement solidaire du couvercle pour ne pas etre egare, 

5 - un bee verseur (4 1 ) integre a ladite cuvette permettant d'eviter des coulures de peinture 
sur le corps du recipient, 

- un moyen de gerbage des pots conduisant k des piles stables, de maniere k limiter 
rencombrement au sol des pots de peintures, 

- un moyen pour ^viter la coulure du bouchon en position ouverte, 
10 - un moyen d'essorage des brosses, pinceaux, ou rouleaux, 

- un moyen de support transitoire de ces brosses et pinceaux, 

- une facility de recyclage des couvercles. 

D'autre part, ces couvercles presentent 6galement des avantages pour le fabricant et 
15 concepteur de couvercles et d'emballages pour le conditionnement de la peinture, a 
savoir : 

- I'adaptation de ces couvercles (1) k tout type de corps de recipient, 

- i'adaptation de ces couvercles (1) a tout type de produit contenu, en ce qui conceme 
I'6tanch6it6 souhait^ durant le stockage et/ou duiant son utilisation, 

20 - la fabrication industrielle sur ligne a grande cadence ais6e par son c6t6 modulaire, par 
I'assemblage axial des aidments constituant le couvercle (1), 

- le gerbage des couvercles (1 ), 

- la possibilite de fabriquer un grand nombre de couvercles (1) de dimensions et formes 
differentes a partir d'un module unique de cuvette (4) et de bouchon (6), 

- la possibility d'incorporer un nombre plus ou moins grand des moyens qui resolvent les 
probl^mes des utilisateurs, en fonction de I'ordre de priority de ces problemes, ordre qui 
peut varier selon les pays ou les continents, 

- la possibility de presenter une offre totalement renouvelee dans un domaine 
relativement traditionaliste en faisant varier I'apparence du couvercle, ou encore la 

30 possibility tfoffrir a la commercialisation des couvercles (1) dont le haut niveau 
technique peut apparaitre visuellement. ce qui est tres avantageux dans une domaine qui 



25 
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est notamment celiii de la grande consommation ou Tachat d'un produit n'est pas 
seuieineni conditionne par des considerations d'ordre technique sur le contenu mais 
egalement par I'aspect visuel on les performances techniques du contenant. 

5 

LISTE DES REPERES 



Couvercle j 

Chami^re entre 6 et 4 ou 5 10 

10 Jonction entre 4 et 5 1 1 

Zone de recouvrement 110 

Plan moyen de 5 - horizontal 12 

Surface inferieure de 1 13 

Moyen de prehension manuelle 14 

15 Axe vertical peipendiculaire al2 15 

Corps de recipient 2 

Fond 20 

Partie exterieure creuse 200 

Bord d'appui - bourrelet de sertissage. . 20 1 

20 Jiipe 21 

Ouverture supdrieure 22 

P^-ebord superieur - coopere avec 50 23 

Rebord plan exterieur 23 0 

Rebord incline ext6rieur 23 1 

25 Rebord roule exterieur 232 

Rebord plan int^rieur 233 

Rebord incline interieur 234 

Rebord rould interieur 235 

PiSce intermediaire 24 

30 Rebord roule 240 

Joint 25 



• # 
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Couche scellante 26 

Fiie de couvercies 1 3 

Cuvette de 1 4 

Paroi laterale 40 

5 Panic "haute" 400 

Paitie "basse" 40 1 

Buteeradiale 402 

Glissiere 403 

Evidement sn bas de paroi pour 69. . . 404 

10 Evidement cooperant avec 600 405 

Becverseur 41 

Surface interne inclin^e 410 

Extremite superieure 41 1 

Languette bi-stabJe 412 

15 Fond 42 

Fond incline 420 

Orifice - 6videmment de 42 43 

Partie principale 43O 

Partie secondaire 43 1 

20 Rebordde43 44 

Projection int^rieure 440 

Surface superieure de 440 441 

Moyen d*encliquetage - coopere avec 65 45 

Partie femelle 45O 

25 Barre d 'essorage 45 

Grille 47 

Projection exterieure 48 

Surface superieure 480 

Surface inferieure 481 

30 Plaque support 49 

Orifice lateral 49O 
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Plage periph^rique de 1 5 51 511 

bord exterieur - coopere avec 23 50 

Bord interieur (coopere avec 4 - 49) 51 

Crochet d'encliquetage de 50 52 

5 Crochet de sertissage de 50 53 

Joint de 50 54 

Couche de scellage de 50 55 

Moyen de fermeture arnovible - bouchon g 

Moyen de solidarisation 60 

10 Moyen de positioiinement vertical de 6 600 

LaiigLiette flexible monobloc avec 4 ou 5 ou 8. 61 

Languette flexible assemblee a 4 ou 5 ou 8 . . . . 62 

Bras rigide assemble ^ 4 ou 5 ou 8 63 

Extremite de 62 ou 63 64 

1 5 Moyen d'encliquetage- coopere avec 45 65 

Partie male 650 

Surface interieure 66 

Moyen de prehension - languette 67 

Joint annulaire 68 

20 Bouchon - obturateur k tiroir cooperant avec 403 . 69 

Soignee 690 

Moyen de positionjiernent horizontal - but6e 7 

Plan horizontal du bouchon 6 70 

Moyen de gerbage - cale d'epaisseur formee par 400. ... 8 
25 Moyen de gerbage auxiliaire - plot ou element en relief., 80 

Moyen de prehension - anneau 800 

Plaii superieur de gerbage 81 

Buteeradiale ■ §2 

Bras ou languette de solidarisation au bouchon 6 83 

30 Couche de scellage 84 

Bras ou Uuiguette de solidarisation a la cuvette 4. . . 85 
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Opercule ^ 

Ligne d'affaiblissement 90 

Languette de prehension , , . 91 
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REVENDICATIONS 

1. Couvercle (1) destine a fermer un recipient, typiquement destine a contenir un produit 
fluide, tel qu'une peinture ou une poudre, a application manuelle a I'aide d'un 

5 instrument, tel qu'un pinceau, ledit recipient comprenant un corps (2) dote d'un fond 
(20) typiquement dot^ d'une partie exterieure creuse (200), d'une jupe (21) avec un 
rebord superieur (22) delimitant une ouverture superieure (23) d'aire S allant 
typiquement de 25 cm^ a 2500 cm^, et de plus grande dimension D allant typiquement 
de 5 cm a 50 cm, et destinee a etre obtur^e par ledit couvercle (1), caracterise en ce que: 
10 a) ledit couvercle (1) comprend une cuvette (4) d'aire S' et plus grande dimension D' et 
une plage peripherique (5) solidaire de ladite cuvette (4) et dotee d'un bord ext^rieur 
(50) coop^rant de maniere etanche avec ledit rebord superieur (22), ladite aire S' allant 
typiquement de 0,LS a 0,9.S et ladite plus grande dimension D' allant typiquement de 
0,l.Da0,9.D, 

15 b) ladite cuvette (4) comprend une paroi laterale (40) et un fond (42), une partie de 
ladite paroi formant un bee verseur (41) de hauteur H par rapport a ladite plage 
peripherique (5), de maniere a faciliter tout transvasement dudit produit, 

c) ledit fond (42) comprend un orifice ou evidement (43) delimite par un rebord (44) et 
formant une ouverture d'aire S" et de plus grande dimension D", ladite aire S" allant 

20 typiquement de 0,1 .S' a 0,9.S' et ladite plus grande dimension D" allant typiquement de 
0,1. D* a 0,9.D', de maniere a permettre le passage dudit instrument, 

d) ledit couvercle (1) comprend un moyen de fermeture amovible manuellement, 
typiquement un bouchon (6), destin6 a obturer ledit orifice (43), de maniere a pouvoir 
obturer ou ouvrir manuellement ledit orifice (43) autant de fois que n^cessaire, 

25 typiquement par une rotation dudit moyen de fermeture amovible. 

2. Couvercle selon la revendication 1 dans lequel ledit moyen de fermeture amovible 
comprend un moyen de solidarisation (60) a ladite cuvette (4) ou a ladite plage 
peripherique (5), ledit moyen de solidarisation (60) etant permanent ou amovible. 

30 
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3. Couvercle selon la revendication 2 dans lequel ledit moyen de solidarisation (60) est 
permanent et comprend une languette flexible (61) formant typiquement avec ladite 
cuvette (4) ou avec ladite plage peripherique (5) une piece monobloc. 

4. Couvercle selon la revendication 2 dans lequel ledit moyen de solidarisation (60) 
comprend une languette flexible (62), ou un bras rigide articule (63), dotee d'une 
extr^mite (64) comprenant un moyen de cooperation (65) a ladite cuvette (4) ou a ladite 
plage peripherique (5), typiquement par collage ou encliquetage, de mani^re a former, 
selon le cas, un moyen. de solidarisation permanent ou typiquement amovible. 

5. Couvercle selon la revendication 4 dans lequel ledit encliquetage formant ledit moyen 
de cooperation (65) comprend des parties male ou femelle. Tune etant solidaire dudit 
moyen de fermeture amovible (650), I'autre (450) etant solidaire de ladite cuvette (4) ou 
de ladite plage peripherique (5). 

6. Couvercle selon une quelconque des revendication 2 a 5 dans lequel ledit moyen de 
solidarisation (60) forme une chamiere (10) pour ledit bouchon (6). 

7. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans lequel ladite cuvette 
(4), ou ladite plage peripherique (5), ou ledit bouchon (6) comprend un moyen de 
positionnement vertical (7), typiquement une butee, de maniere a ce que, ledit bouchon 
(6) etant ouvert, sa surface interieure (66) forme un plan typiquement horizontal et 
qu'ainsi soit evitee une coulure dudit produit adh^rant a sa surface interieure. 

8. Couvercle selon une quelconque des revendications 1^6 dans lequel ladite cuvette 
(4) forme, typiquement grace a ladite paroi laterale (40), un moyen de positionnement 
vertical ou incline avec un angle > 90°, de manifere k ce que, ledit bouchon (6) 6tant 
ouvert, sa surface interieure (66) forme un plan vertical ou incline permettant un 
teoulement d'une coulure vers ledit orifice, et offrant une surface d'essorage pour ledit 
instrument. 
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9. Couvercle selon la revendication 1 dans lequel ladite paroi laterale (40) comprend des 
glissi^res paralleles (403) et uii evidement (404) de maniere a permettre une translation 
d'un obturateur a tiroir (69) comprenant une poignee a Texterieur de ladite cuvette. 

10. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 9 dans lequel ladite cuvette 
(4) comprend une barre (46) traversant typiquement ledit orifice (43), de manidre k 
former une barre d'essorage pour ledit instrument. 

11. Couvercle selon la revendication 10 dans lequel ladite barre d'essorage (46) forme 
une partition dudit orifice (43), une partie principale (430) dudit orifice etant destinee au 
passage dudit instrument, une partie secondaire (431), jouxtant ledit bee verseur, etant 
destinee a Tecoulement dudit produit en cas de transvasement dudit produit. 

12. Couvercle selon la revendication 11 dans laquelle ladite partie secondaire (431) 
pr6sente une section typiquement triangulaire avec un sommet formant partie dudit bee 
verseur (41). 

13. Couvercle selon une quelconque des revendications 11 d 12 dans lequel ladite partie 
secondaire (431) est obturee par une grille (47), eventuellement amovible. 

14. Couvercle selon une quelconque des revendications 1^13 dans lequel ladite partie 
de paroi laterale (40) fomiant ledit bee verseur (41) presente une hauteur H allant de 5 
mm a 30 mm et est typiquement localise a une distance d dudit rebord superieur (23) 
allant de 1 a 50 mm. 

15. Couvercle selon la revendication 14 dans lequel ledit bee verseur (41) comprend une 
languette flexible bi-stable (412), en position rabattue vers le bas lorsque ledit couvercle 
(1) ou ledit r&ipient doU dudit couvercle, forme ime pile, en position deploy^e vers le 
haut en vue du transvasement dudit produit, ledit bee verseur (41) presentant une 
extr^mite superieure (411) amincie, de flexibilite et de rayon de courbure R adapt6s 
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pour obtenir iine languette (412) a deux positions stables, de maniere a obtenir, lorsque 
ladite lauguette est deployee, une hauteur H' > H et au moins egale a 1 ,30.H. 

16. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 15 dans lequel la partie de 
5 ladite paroi (40) formant ledit bee verseur comprend une surface interne (410) faisant 

avec un plan horizontal im angle inferieur a 90° et allant typiquement allant de 45° a 
75°, de maniere a faciliter le transvasement dudit produit. 

17. Couvercle seion une quelconque des revendications 14 a 16 dans lequel ladite paroi 
10 laterale (40) comprend une partie dite "haute" (400), de hauteur H, comprenant ledit bee 

verseur (41), ladite paroi etant de longueur ou etendue L, de maniere a former un moyen 
de gerbage (8) dudit couvercle formant une cale d'epaisseur pour le gerbage dudit 
couvercle en pile (3) et/ou dudit recipient en pile apres remplissage et fermeture par 
ledit couvercle. 



18. Couvercle selon la revendication 17 dans lequel ladite paroi (40) comprend une 
partie dite "basse'' (401), de hauteur inferieure a H, de maniere notamment k permettre 
ou k faciliter ladite rotation ou I'accds audit orifice (43). 

20 19. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 18 dans lequel ledit fond 
(42) est un fond (420) incline vers ledit rebord (44), a la maniere tfun entonnoir, de 
maniere a ce que tout produit fluide tombant a Tinterieur de ladite cuvette (4) ou sur 
ledit fond (42) puisse s'ecouler par gravite vers ledit orifice (43) et ainsi tomber dans 
ledit corps (2). 



20. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 19 dans lequel ledit rebord 
(44) comprend une projection int^rieure (440) delimitant ledit orifice (43), de maniere a 
cooperer typiquement avec ledit bouchon (6) en formant notamment une but^e axiale et 
radiale pour ledit bouchon. 



15 
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21 Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 20 dans lequel ledit orifice 
(43) presente un profil on pounour horizontal comprenant au moins une portion droite et 
au moins deux portions angulaires de rayon de courbure Rl et R2, de maniere a ce que 
ledit rebord et/ou ladite projection puissent etre utilises comme moyen d'essorage, 
5 respectivement, d'une brosse plate et de deux brosses rondes de rayon typiquement 
voisin de Rl et R2, Rl et R2 allant typiquement de 5 mm a 50 mm. 

22. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 21 dans lequel ladite plage 
peripherique (5) comprend un moyen de gerbage auxiliaire (80) desdits couvercles (1), 

10 tjqjiquement forme par un ou plusieurs plots ou element en relief, typiquement de meme 
hauteur H par rapport a ladite plage peripherique (5) que celle de ladite partie haute 
(400) ou dudit bee verseur (41) et espace(s) dudit bee verseur d'une distance, dans un 
plan horizontal moyen de ladite plage peripherique, au moins egale a D/2, de maniere a 
ce que lesdits couvercles (I) soient notamment aptes a former une pile stable de 

15 couvercles (1) ou de recipient (2) dot€ desdits couvercles. 

23. Couvercle selon la revendication 22 dans lequel ledit moyen de gerbage auxiliaire 
(80) forme dgalement ledit moyen de positionnement vertical (7). 

20 24. Couvercle selon une quelconque des revendication 22 k 23 dans lequel ladite partie 
haute (400) de ladite cuvette et ledit ^l^ment en relief (80) sont de m6me hauteur H, afin 
d'obtenir un plan superieur de gerbage (81) horizontal, ladite hauteur H etant 
tsqaiquement choisie au moins 6gale k la profondeur H' de ladite partie ext6rieure crease 
(200), et torment ou comprennent, k leur peripheric ou extremity radiale, au moins trois 

25 parties formant des but^es radiales (402, 82) destinees k cooperer avec ladite partie 
exterieure cj-euse, de maniere a empecher tout deplacement radial d*un recipient par 
rapport a un autre dans une pile et ainsi augmenter sa stabilit6. 

25. Couvercle selon une quelconque des revendications 22 a 24 dans lequel ledit 
30 Element en relief (80) et ladite plage peripherique (5) forment une pi6ce monobloc. 
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26. Couvercle selon une quelconque des revendications 22 a 24 dans lequel ledit 
element en relief (80) et ladite cuvette (4) forment une piece monobloc. 

27. Couvercle selon une quelconque des revendications 22 a 24 dans lequel ledit 
5 element en relief (80) et ledit bouchon (6) forment une piece monobloc. 

28. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 27 dans lequel ladite cuvette 
(4) et ladite plage peripherique (5) forment une piece monobloc, typiquement une pi^ce 
moulee ou thermoformee en matiere plastique. 



29. Couvercle selon ime quelconque des revendications 1 a 27 dans lequel ladite cuvette 
(4) et ladite plage peripherique (5) forment deux pieces solidarisees par un moyen 
d'assemblage, typiquement a I'aide d'une projection exterieure (48) de ladite cuvette (4), 
de maniere a former une zone de jonction (11) typiquement etanche. 



30. Couvercle selon la revendication 29 dans lequel ladite cuvette (4) forme une piece 
en matiere plastique, et ladite plage peripherique (5) forme un piece metallique ou 
m^talloplastique annulaire presentant un bord interieur (51) solidarise a ladite cuvette 
(4) ou a ladite projection exterieure (48), typiquement par sertissage, collage, 

20 encliquetage, ou sumioulage. 

31. Couvercle selon une quelconque des revendications 29 k 30 dans lequel, quand 
ladite cuvette (4) ladite plage peripherique (5) sont constituees de mat^riaux differents, 
ledit moyen d'assemblage fonnant la jonction (11) est un moyen d'assemblage 

25 reversible, de maniere a permettre une separation ult^rieure de ladite cuvette et de ladite 
plage peripherique en vue d'un recyclage des mat&iaux constituant ledit couvercle. 

32. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 3 1 dans lequel un opercule 
(9) recouvre ou obture au moins ledit orifice (43), ledit opercule (9) etant typiquement 

30 un opercule en materiau barriere pour ledit produit, ledit opercule (9), typiquement 
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thermoscelle audit couvercle (]), clevant etre enleve ou h dechire lors d'une premi&e 
ouvenure audit couvercle (1). 

33. Couvercle selon une quelconque des revendications 29 a 30, et selon la 
revendication 30 dans lequel ledit opercule (9) est une opercule thermoscelle sur la 
surface inferieure (13) dudit couvercle, s'etend au-dela de ladite cuvette et assure 
l*6tanch6it<* de ladite zone de jonction (11) entre ladite cuvette (4) et ladite plage 
pdripMrique (5). 

34. Couvercle selon la revendication 33 dans lequel ledit opercule (9) comprend au 
moins une ligne d'affaiblissement (90) longeant typiquement ledit orifice, de maniere a 
ce que, par pression manuelle sur ledit opercule (9) lors d'une premiere ouverture, par 
exemple avec ledit instrument, ledit opercule (9) se dechire de maniere k donner acc6s 
audit produit, ledit opercule dechire se repliant a I'interieur dudit corps. 

35. Couvercle selon une quelconque des revendications 29 k 30, et selon la 
revendication 30 dans lequel ledit opercule (9) est un opercule thermoscelle sur la 
surface superieure du couvercle et typiquement sur celle (441) de ladite projection 
int^rieure (440), ledit opercule comprenant une languette de prehension (91) permettant 
typiquement de sepai er manuellement I'opercule (9) du couvercle (1). 

36. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 k 35 dans lequel au moins 
ladite cuvette (4) est constituee par une piece moulee ou theimoformte en matifire 
thermoplastique, typiquement en PE, PP, PET, PVC, PA, choisie en nature et en 
^paisseui- pour presenter d'une part des caract6ristiques mecaniques et d'autre part des 
propriet^s de barriere aux gaz requises par I'usage et une r&istance chimique adaptee 
audit produit. 

37. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 k 36 dans lequel ledit bord 
ext^rieur (50) de ladite plage periph^rique (5) presente un profil apte k coop6rer, 
typiquement par sertissage, thermoscellage, encliquetage a force, avec ledit rebord 
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sup^rieur (23) dudit recipient (2) a fermer, ledit rebord superieur (23) etant un rebord 
soit plan (230, 233), soit incline (231, 234), soit roule (232, 235), ledit rebord plan, 
incline ou roule pouvant etre a Tinterieur ou a I'exterieur de ladite jupe, ledit bord 
exterieur (50) compreiiaiit typiquement un joint ou une couche de scellage (54), de 
5 maniere a assurer i'etancheite entre ledit couvercle (1) et ledit corps (2). 

38, Couvercle selon la revendication 37 dans lequel ledit bord exterieur (50) de ladite 
plage pedpherique (5) presente un profd apte a cooperer avec une piece intermediaire 
(24) assemblee audit rebord superieur (23) dudit corps (2). 

10 

39, Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 38 dans lequel un moyen de 
prehension manuelle (14) est solidarise audit couvercle (1), a ladite cuvette (4) ou a 
ladite plage peripherique (5), de maniere a permettre la suppression d'une poign^e 
solidaris^e audit recipient. 

15 

40, Recipient coniprenant un corps (2) ferme par un couvercle (1) selon une quelconque 
des revendications 1 a 39. 
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